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LASTRE ACRILICHE ESTRUSE

Hanno una maggiore planarita di superficie e
omogeneita di spessore. Al taglio la lastra acrilica
estrusa tende a frammentarsi. Quando viene forata con
punte da trapano, tende a rompersi. Se riscaldata e
quindi termoformata non accetta ulteriore lavorazione per
imprimere altra forma.

Le lastre acriliche si
suddividono in lastre
acriliche estruse e colate e
presentano proprieta poco
dissimili.

Entrambi i prodotti trovano
uno stesso campo applicativo,
ma nella scelta di un prodotto
rispetto all’altro va tenuto
conto, secondo |'applicazione,
delle differenze di qualita.

LASTRE ACRILICHE COLATE

Hanno una migliore resistenza alla screpolatura con
I"'uso di solventi, resistono maggiormente al
trattamento con il calore, presentano una purezza

Sono utilizzate per barriere antirumore e frangivento stradali, ottica superiore, consentono la produzione di qualsiasi
pubblicita, insegne e cassonetti luminosi, segnaletica, colore. Se riscaldate, dopo il raffreddamento si possono
complementi d'arredo, oggettistica, industria ed edilizia civile. riscaldare nuovamente per imprimere altre forme.

CURVATURA A FREDDO

RAGGIO DI CURVATURA

SPESSORE mm. MINIMO mm.
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La curvatura a freddo provoca un tensionamento delle lastre acriliche. E' strettamente necessario non scendere al di sotto del
raggio di curvatura minimo pari a 350 volte lo spessore delle lastre.
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